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Relevant portions of D3 (DE 26 23 534) 

Claims: 

1. An elastic floor covering having a closed surface, for sports rooms especially for 
gymnasiums and multi-purpose gymnasiums, which glued to the floor pavement 
and which consists of layers of different elasticity and thickness which are 
combined to each other, characterised by the combination of features which are 
combined in the structure thereof: 

a) an open pore polyurethane foam under layer of a foamed material having a 
thickness of about 8 to 20 mm, preferably 10 to 16 mm, a specific gravity of 
about 400 to 700 kg/m^, preferably 450 to 550 kg/rn^, a compressibility 
according to DIN standard 54035 of 3 mm (load of 20 kp/100 m 2 for half 
an hour), a hardness of about 25 to 35 Shore A, preferably 28 to 32 Shore 
A, which is preformed in the form of webs or plates and which is filled with 
30 to 60 parts by weight, preferably 45 to 55 parts by weight of a filler, 

(..-.) 

c) upon installation, an about 1 to 6 mm, preferably 1 to 3 mm thick, dense 
cast polyurethane layer (15) filled with approximately 20 parts by weight of 
rock meal is arranged alone or in combination with a polyvinylchlorid 
covering (21) to the fabric layer (14) as an upper layer, and (...)• 

2. A floor covering according to claim 1, characterised in that the cast polyurethane 
upper layer (15) as positioned on the fabric layer (14) consists of a levelling coat 
(15') of a thickness of about 1 to 2 mm and a cover layer having a thickness of 
about 1 to 4 mm, preferably 1 to 2 mm, the surface of which is ground and filled 
with a finishing covering (17) of about 40 to 60 g/m 2 , preferably 50g/m 2 unfilled, 
polyurethane. 



3. Floor covering according to claim 1, characterised in that on the fabric layer (14) 
the polyurethane layer (15'), being filled with about 20 parts by weight of rock 
meal is applied as a levelling, the surface of which is made smooth by mechanical 
means and on which the PVC upper layer (21) is glued as a fixed covering having 
a thickness of about 2 to 4 mm, preferably 1 to 2 mm.. 

Relevant portions of the description: 

Page 7 last paragraph: 

Knowing these circumstances, it is the object of the present invention, to provide a 
novel floor covering for sports rooms, which meets the requirements according to 
the DIN standard 18032 as of July 1975 in all its aspects. Especially at a reduction 
of force of at least 50 %, an energy loss of between 5 and 8 % shall be achieved. 
Moreover, it should be possible to install the floor covering according to the 
invention quicker and cheaper than known coverings. It shall be possible to omit 
the manual installation of the fabric inlay and the application of a levelling closing 
the pores. 

Information: 

On description page 8, line 10, MT 984, manufactured by BAYER AG is 
exemplified as a material for the open pore polyurethane foam underlayer. 

Description page 11: 

The invention will be explained hereinafter by referring to two sectional views. 
The drawing shows in Fig. 1, the sectional view of a floor covering of a 
gymnasium carrying a polyurethane upper layer. 

Fig. 2, the same floor covering, but carrying a PVC upper layer. 

The floor covering 10 is glued to the floor pavement 12, wherein a per se usual 
levelling 11 is used as an intermediate layer. The floor covering has below an 
under layer 13 of 14 mm thickness, which consists of an open pore polyurethane 
foam having a specific gravity of about 500 kg/m^ and being filled with about 51 
% (by weight) chalk. To the under layer 13 a fabric layer 14 is laminated upon 
manufacturing the same, (...)• An upper layer 15 is glued to the fabric layer 14. 



The upper layer 15 consists of a cast polyurethane, which is filled with a filling of 
about 20 parts by weight of rock meal. It is applied in two layers (as indicated by 
the hatched line 16), wherein the under layer 15' is applied as the pre-levelling to 
the fabric layer 14 and subsequently the remaining thickness was applied with a 
spattle to reach the full thickness. 

The upper side of the upper layer 15 is ground after curing (about 12 hours) and is 
sealed with a finishing 1 7 of the same type of polyurethane as used for the upper 
layer 15. The finishing layer is non-filled polyurethane, of which about 50g/m 2 are 
applied by means of a roll. 
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Elastischer Eodenbelag mit geschlossener Ober- 
f l&che fur Sportraume, insbcsondcrc f ilr Turn- 
und Mohrzvcckhallen, clor aul den Estrich auf- 
geklebt ist unci aus mit einander vcrbundenon 
Schichtcn unterschiedlicher Elastizitat und 
* Dicke besteht , gekcnnseichnet durch die Kom- 
bination der in seinem Aufbau voreinigten Merk- 
male: 

a) eino in Bahnen- oder in Plattcnf orm vorge- 

fertigtc, mit ca* 30 bis CO Gevichtsteilcn , 

vorzugsv/cisc 45 bis 55 Gcv/ich tstoilcn Full- 

stoff gefullte, offenporige Polyurethan- 

Schaumstof f-Untorschicht (13) in ciner Dicke 

von ca, 8 bis 20 mm, vorzugsv/cise 10 bis 16 mm, 

3 

einem Raumgev/icht von ca. <!00 bis 700 kg/m , 

3 

vorzugsv/oise 450 bis 530 kg/f/f , cincr Zu- 
samncndriickbarkcit gemaft DIN-Norm 54035 von 
3 mm (1/2 Stunde Belastung mit 20 kp/lOO cm"), 
einer HSrte von ca. 25 bis 35 Shore A, vor- 
zutjsweiso 28 bis 32 Shore A, 

b) die Unterschicht (13) trttgt eine bei ihrer 
Vorfertigung auf kaschiorte Schicht eines 
druckverteilenden, gasdurchl&ssigen, geschlos- 
senen Gewebes aus synthotischen Fasern, wobei 
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diese Gcvcbeschicht nit einer Dicke von ca. 

200 bis -100 , vor?:ugsveise 250 bis 350 * 

. o 

ein Flachengcvicht von ca. 50 bis 300 g/m , 

o 

vorzugsveise 150 bis 250 g/m~ besitzt, eine 
ReiGf es tigkeit: Kette ca. SO bis 250 kp/5 cm, 
vorzugsveise lOO bis 160 kp/5 cm; Schu£ ca. CO 
bis 250 kp/5 cm, vorzugsv/oise lOO bis ISO kp/ 
5 cm aufveist, sowie eino Reifidehnung von ca. 
15 % bis 35 %, vorzugsveise 20 % bis 25 % au£- 
veist und 

c) beim Verlegen auf die Gevobeschich t (14) eine 
ca] 1 bis 6 mrh, vorzugsv/eise 1 bis 3 mm dicke, 
dichte und mit annahornd 20 Gevichtsteilen an 
Steinmehl gef ullte GieS-Polyurethanschich t (15 ) 
allcin odor in Verbindung mit einem Polyvinyl- 
chlorid-Belag (21) als Oberschicht aufgebracht 
ist und diese Oberschicht ein Raumgevicht von 
ca. 1.200 bis l.GOO kg/m 3 , vorzugsveise 1.300 
bis l.GOO kg/rn , eine Shore-IIarte von ca. A 70 
bis A 90, vorzugsveise A 75 bis A 85, eine 
Bruchdehnung von ca. 20 bis 30 % auf ve ist, 
und daB 

der dcrart aufgebaute Bodenbelag als Gesamt- 

kenndaten einen Kraftabbau von ca. 50 bis 54 %, 

vorzugsweisc 50,0 bis 51,0 %, einen Bncrgie- 

verlust von ca. 5 bis 3 vorzugsveise G bis 

7 eino Bal Iref lexion von ca. 95 bis lOO %, 

vorzugsveise 93 bis 99 % f einen dynamischen Ver- 

2 

f ormungsmodil von ca. 10 bis 12 kp/cm , vorzugs- 
veise 10,5 bis 10,3 kp/cm", eine Durchbie gungs- 
mulde E GO von 0 %, eine bleibende Restverf ormung 
nach 100.000 Lastvechseln von 0,9 % f 

- 3 - 
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eine HSrte von Shore A SO, einc Restein- 
drucktiefe nach 13 Minuton Entlastungs- 
zeit von 0,0 mm, insgesamt gernas den An- 
forderungen nach DIN-Norm 1S032 vom Juli 
1975 aufveist. 

2. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch ge^ior.n- 
zeichnet, dafl die auf dor Gevebcschicht (34) 
aufgcbrachte Gie£-Polyurcthan-Oberschicht (15) 
aus eincm ca. 1 bis 2 mm dichen Spach telauf - 
strich (15 f ) und einer Deckschicht in ciner 
Dicke von ca. 1 bis 4 mm, vorzu^suoisc 1 bis 

2 mm besteht, deren Oberflache ab^jeschliff en 

und mit einem Finishbclag (17) aus ca. 40 bis 

2 2 
60 g/m , vorzugsv/eise SO g/m ungeflilltem 

Polyurethan versiegelt ist. 

3. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 auf dor Gcv/cbeschicht (14) die 
mit ca. 20 Gevichtsteilen Stcinir.chl gcfUllte 
Pol3 r urethan-Schicht (15 1 ) als Spachtelmasse 
aufgetragen ist, deren Oberflache mechanisch 
geglattet ist und auf dcr die PVC-Obcrschicht 
(21) als fester Belag mit einer Dicke von ca. 

2 bis 4 mm, vorzugsv/eise 1 bis 2 mm aufgeklebt 
ist. 

4. Bodenbelag nach den Ansprttchen 1, 2 und 3, da- 
durch gekcnnzcichnct, dan als FUllstoff der 
Unterschicht (13) Kreide in einer Korngrofte 
zwischen ca. 20 bis 200 * *, vorzugsveise 40 
bis 120 .'' ''" eingesetzt ist. 
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5. Bodenbelag nach den vorhergehenden Ansprtichen, 
dadurch gekennzeicb.net, daB die Gewebeschicht 
(14) von einern Gewebe aus Polyester, Polyamid, 
Polyacryl oder einer anderen synthetischen Faser, 
gegebenenfalls gemischt mit organischen Fasern 
gebildet 1st. 
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METZELER SCHAUM GMBH, Memmingen 
Firma Josef Wilms, 8714 Wiesentheid 

MS 10 

Elastischer Bodenbelag 
fiir SportrSume 



Die Erfindung betrifft einen elastischen Boden- 
belag mit geschlossener Oberflache flir Sportraume, 
insbesondere fUr Turn- und Mehrzweckhallen, der 
auf den Estrlch aufgeklebt ist und aus raiteinander 
verbundenen Schichten unterschiedlicher Elastizitat 
und Dicke besteht. 

Es ist bekannt, in Sportr&umen BodenbelSge zu ver- 
legen, die eine untere Schicht aus Gummi- oder 
Kautschukgranulat, gebunden durch Polyurethan- 
Kleber oder andere Kleber, besitzt, auf die eine 
druckverteilende Gevebeauf lage geklebt ist. Auf 
dieser Gevebeauf lage ist oberseitig in einer Spachte- 
lung eine dUnnere Schicht oder ein Belag von z.B. 
Polyvinylchlorid, tiblicherweise mit einer dichten 
Haut, aufgeklebt. Diese bekannten Bodenbelage kbnnen 
jedoch nicht alle gemaB der DIN-Norm 18032 (Ausgabe 
Juli 1975) bestehenden Forderungen erftlllen. Von 
diesen Forderungen ist die nach einem Kraftabbau 
bzv. der Nachgiebigkeit von mindestens 50 % mit dem 
Nachteil verbunden, daS gleichzeitig der Energie- 
verlust unvertretbar ansteigt. Diese beiden, bei 
den bekannten Bodenbel&gen miteinander ansteigenden 
Kennv rte bedingen stets Korapromisse. 
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Es 1st eine Tatsache, daS bei diesen Bodenbel&gen 
bei Einstellung des geforderten Kraftabbaus der 
Energieverlust unverh&ltnism&a Ig ansteigt, daG 
also fUr den Sportier ein ernuldender und somit 
ungeeigneter Bodenbelag entsteht. 

Als Kraftabbau bzw. Nachgiebigkeit vird hier ge- 
mafi der DIN-Norm 18032, Punkt 704, die Relation 
zvischen der StoBkraft bzv. Prellkraft in kp auf 
einem starren Boden, z.B. Beton (Pg) und der StoS- 
kraft des jeveils verglichenen Bodenbelages (P sp j 
verstanden. Der Kraftabbau oder die Nachgiebig- 
keit eines zu betrachtenden Bodenbelages ist in 
Prozent ausgedrttckt durch die nachfolgende Forrael 
errechenbar # 



Kraftabbau 1 - *SP * xuu 

P B 

Als Energieverlust vird hingegen (in Prozent) der 
Anteil an Bewegungsenergie verstanden, der beim 
Absprung von dem Sportbodenbelag verbleibt, im 
Vergleich mit der Bewegungsenergie, die beim Ab- 
sprung von einem starren Boden vorhanden ist. 
Neben den vorstehenden Eigenschaf ten mufi jedoch 
ein der DIN-Norm gerecht werdender Boden noch an- 
dere Forderungen erfUllen. Und zvar beispielsveise 
hinsichtlich der Belastbarkeit , der Aufstellung von 
Spann- und Turnger&ten, der Ger&uschd&mmung und 
der ErschQtterungsausbreitung usv. Die bisher be- 
kannten B6den verden den Forderungen vor allem in 
bezug auf die Nachgiebigkeit bzv. den Kraftabbau 
nicht gerecht. 
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Ein veiterer Nachteil dieser bekannten Boden- 
belagsausbildung liegt in ihrer Verlegungsart. 
Dazu vird zuerst die in Bahnen- oder Plattenform 
vorbereitete Unterschicht aus Granulat auf den 
Boden aufgeklebt, darauf werden von Hand Gevebe- 
bahnen zur Druckverteilung aufgeklebt. Nach Ab- 
trocknen des Klebers dieser Gewebeschicht vird 
eine veitere, von Hand auf zutragende und die 
Poren des Gevebes und des Granulats verschliefiende 
dauerelastische Spachtelmasse als Untergrund fiir 
die eigentliche Oberseitenbeschichtung vorgesehen. 
Nachdem diese ausgehfirtet ist, vird die Oberschicht 
auf gespachtelt und der ganze Boden vird ausge- 
hartet. Die schrittveise Verlegungsart ist sehr 
teuer und aufvendig. Insbesondere das manuelle 
Aufbringen der Gevebeeinlage und der zusStzliche 
Arbeitsgang zum Aufbringen der die Poren ver- 
schlieSenden Spachtelung bedingen nicht nur hohe 
Lohnkosten, sondern erfordern aucb speziell aus- 
gebildete Fachkr&fte # 

An die Erfindung ist in Kenntnis dieser Umst&nde 
die Aufgabe gestellt, einen neuen Bodenbelag Xlir 
SportrSume zu schaffen, der die gemaB der DIN- Norm 
18032 vom Juli 1975 gestellten Anf orderungen in 
alien Punkten zu erfttllen vermag, Insbesondere soil 
bei einern Kraftabbau von mindestens 50 % nur ein 
Energieverlust zvischen 5 und 8 % erreicht verden. 
Dartiber hinaus soli der erf indungsgem&Qe Boden- 
belag schnell und billiger als die bekannten Be- 
l&ge verlegt verden kttnnen. Das manuelle Aufbringen 
der Gevebeeinlage und das Anordnen einer die Poren 
verschlieSenden Spachtelung soil in Wegfall gebracht 
verden. 
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Erf indungsgemafc vird diese Aufgabe mit einem 
Fu3bodenbelag gelost, der die Anf orderungen ge- 
ma3 der DIN-Norm 18032 fUr Sportraume erflillen 
kann, wenn sein Aufbau durch folgende Kombination 
gekennzeichnet ist: 

a) eine in Bahnen- oder in Plattenform vorge- 
fertigte, mit ca. 30 bis CO Gevichtsteilen, vor- 
zugsveise 45 bis 55 Gewichtsteilen FUllstoff 
geflillte, offenporige Polyurethan-Schaumstof f- 
Unterschicht (z.B. MT. 9S4 der Bayer AG) 

in einer Dicke von ca. 8 bis 20 mm, vorzugsveise 
lO bis 16 mm, 

3 

mit einem Itaumgewicht von ca. 400bis 700 kg/m , 

3 

vorzugsveise 450 bis 550 kg/m , 

einer Zusammendrlickbarkeit gemaB DIN 54035 von 
3 mm (1/2 Stunde Belastung mit 20 kp/lOO cm ), 
einer Harte von ca. 25 bis 35 Shore A, vorzugs- 
veise 28 bis 32 Shore A, 

b) auf die Unterschicht ist bei ihrer Vorfertigung 
eine Schicht eines druckverteilenden, geschlos- 
senen Gewebes aus synthetischen Fasern kaschiert, 
dessen FISchengevicht bei einer Dicke von 200 

bis 400 *"-, vorzugsveise 250 bis 300/'", 50 bis 

2 2 
300 g/m , vorzugsveise ISO bis 250 g/m betrSgt, 

bei einer 

ReiBf estigkeit : Kette ca. 80 bis 250, vorzugsveise 
lOO bis 160 kp/5 cm, 

SchuB ca. 80 bis 250, vorzugsveise lOO - 180 kp/5 cm, 
die ferner eine ReiBdehnung von ca* 15 bis 35 %, vor-* 
zugsveise 20 bis 25 % 9 aufveist, und beim Verlegen 
auf die G veb schicht 
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c) eine ca. 1 bis 6 mm, vorzugsweise 1 bis 3 mm 

dicke, dichte und mit annahcrnd 20 Gewichts- 

prozent an Steinmehl geflillte, Giefcpolyurethan- 

schicht allein oder in Verbindung mit einem 

Polyvinylchlorid-Belag als Oberschicht auf- 

gebracht ist und diese Oberschicht ein Raum- 

3 

gewicht von 1.20O bis 1.800 kg/m , vorzugs- 

3 

veise 1.300 bis 1.600 kg/m , eine Shore-Harte 
von ca. A 60 bis A 90, vorzugsweise A 70 bis 
A 35, eine Bruchdehnung von ca. 20 bis 110 %, 
vorzugsweise 70 bis 90 % aufweist, so daft 
der derart aufgebaute Bodenbelag als Gesamt- 
kenndaten einen Kraftabbau von ca. 50 bis 54 %, 
vorzugsweise 50,0 bis 51, O %, 

einen Energieverlust von ca. 5 bis 8 %, vorzugs- 
weise 6 bis 7 %, 

eine Ballref lexion von ca, 95 % bis lOO % f vor- 
zugsweise 98 % bis 99 % 9 

einen dynamischen Verformungsmodul von ca. 10 

2 2 
bis 12 kp/cm , vorzugsweise 10,5 bis 10,8 kp/cm , 

eine Durchbiegungsmulde E 60 von O %, eine 

bleibende Restverf ormung nach 100.000 Lastwechseln 

von 0,9 % 9 

eine Harte von Shore A 80, 

eine Resteindrucktief e nach 15 Minuten Entlastungs- 
zeit von 0,0 mm, 

insgesamt gemaB den Anf orderungen nach DIN-Norm 
18032 vom Juli 1975 aufweist. 

Mit einem Sportraum-Bodenbelag, dessen Aufbau in Kom- 
bination die vorgenannten Merkmale und physikalischen 
Kennwerte aufweist, konnte Uberraschend zum ersten Male 
die neueste DIN-Norm-Anf orderung erflillt werden. 
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Dieses Ergebnis war umso tiberraschender , da ge- 
mafi den Beschreibungen in den DIN-Norrnen die 
vorgefaBte Meinung bestand, daB ein elastischer 
Boden mit groBerem Kraf tabbau und grSBerer Nach- 
giebigkeit automatisch einen groBeren Energie- 
verlust und damit eine unervunschte ErmUdung 
des Sportlers mit sich bringen miifite. Der an- 
vachsende Energieverlust bringt dabei eine ge- 
ringere Trittsicherheit , jedoch eine groBere 
Schonung der Gelenke und des Bevegungsapparates 
des Sportlers mit sich, die jedoch nur in einigen 
Sportarten vtinschensvert ist 4 

Dieses Vorurteil konnte tiberraschend der er- 
f indungsgemaBe Bodenbelag ausraumen, denn er 
zeigt, daB trotz des hohen Kraftabbaues der Ener- 
gieverlust klein gehalten verden kann, venn die 
erf indungsgemSBen Merkmale in die Praxis umge- 
setzt verden. 

Erf indungsgem&B aufgebaute Bodenbelage vurden im 
neutralen und staatlich anerkannten Institut in 
Stuttgart (Amtl. Forschungs- und Materialprilfan- 
stalt fUr das Bauvesen, Universit&t Stuttgart) 
verscbiedenartigsten Prttfungen in bezug auf sport- 
funktionelle und gebrauchstaugliche Eigenschaf ten 
untervorfen, insbesondere unter den entsprechen- 
den DIN-Norm-Vorschrif ten, Die Bodenbelage konnten 
die gestellten Anforderungen obne Schvierigkeiten 
erf alien. 

Die veiteren Merkmale des erf indungsgem&Sen Boden- 
b lages, bzv # veit re Ausbildungsformen, sind den 
sich anschlieBenden Unter an sprllch n zu entnehmen* 
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Die Erfindung vird nachstehend anhand zweiox 
Schnittdarstellungen beschrieben verden. Die 
Zeichnung zeigt dazu in 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Fu3boden- 
belag einer Turnhalle, die eine Poly- 
urethan-Oberschicht tr&gt, 

Fig. 2 den gleichen Fufibodenbelag, jedoch mit 
einer PVC-Oberschicht . 

Der Fuftbodenbelag 10 ist unter Zwlschenschaltung 
einer an sich tlblichen Spachtelschicht 11 auf den 
Estrich 12 aufgeklebt. Der Bodenbelag v/cist unten 
eine 14 mm dicke Unterschicht 13 auf, die aus einem 
mit ca. 51 % (Gwt) Kreide gefiillten, offenporigen 
Polyurethanschaum mit einem Raumgevicht von ca. 
500 kg/m 3 besteht. Auf die Unterschicht 13 ist bei 
ihrer Herstellung eine Gewebeschicht 14 auf kaschiert, 
und zwar ein gasdurchl&ssiges, jedoch geschlossenes 
Polyester-Gewebe mit einem Flachengevicht von 140 
bis 160 g/m 2 , einer Dicke von 250 bis 300 ' • , einer 
Iteifcfestigkeit: Kette 150 kp/5 cm, SchuS 160 kp/5 cm 
und einer Reiftdehnung von ca. 20 bis 25 %. Die Unter- 
schicht 13 ist dazu beispielsweise auf einer Trommel- 
oder Bandanlage aufgeschSumt vorden, vobci direkt beim 
Auf sch&umvor gang die Gewebeschicht 14 aufgelegt und 
damit verbunden vurde. Auf die Gewebeschicht 14 ist 
eine Oberschicht 15 aufgeklebt. Die Oberschicht 15 
besteht aus einem GieBpolyurethan, das mit einer 
Fiillung von ca. 20 Gewichtsteilen Steinmehl gefUllt 
ist. Sie ist in zwei Schichten aufgebracht (ange- 
deutet durch die strichliorte Linie 16) wobei die 
Unterschicht 15' als Vorspachtelung auf die Gewebe- 
schicht 14 aufgebracht vurde und danach die Restdicke 
zur vollen Starke auf gespachtelt wurde. 
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Die Oherseitc dor Obcrschicht 15 ist nach dem 

Aunhartcn (ca, 12 S tunc! on) abgcschlif f en und 

rr.it einom Finish 17 aus der gleichen Poly- / / 

urethan-Typc, vie sio ftlr die Obcrschicht 15 ii 

vcrvendct vurde, vcrsiegelt. Die Finish-Schicht 

ist dabei ungefiilltes Polyurethan, von dem 

ca. 50 g/m durch einc T/alze aufgebracht sind. 

Die Dickc der Unterschicht kann sich bevegen 
zvischon ca. G bis 20 mm, vorzugsveise liegt sie 
zwischen 10 und 1G run. Die Dickc der Obcrschicht 
15 liogt zvischen ca. 1 und 6 mm, vorzugsveise 
zvischen. 2 und 3 mm, vobei der Spachtelauf trag 
Iw 1 ca. 1 mm dick gcvahlt vird. Die Dicko des 
Finish 3G betragt nur venige Tauscndstel mm. Da 
die einzclncn Schichten der Obcrschicht 15, 15 f , 
1G aus der gleichen Polyurcthan-Typc bestchen, 
bosit^cn sie die gleichen 7:iastizitritseigen- 
schaften, damit vird vcrhindert, dafi beim Reve- 
non cin Losen odor Kciiocn einer der Schichten ein- 
trcton kann. /.Is Filllmatcriai der Unterschicht 
ist Kreide mit einer Korngrof^c zvischen 20 /''•'* 
und 200/* , vorzugsveise 40 und 120 " eingesetzt. 

Es hat sich einc ca. 2 bis 2,5 mm dickc Polyurethan- 

Obcrschicht 13 bevfihrt, die bci einom Raumgevicht 
3 

von 1,3GG g/cu nachf olgende , physikalische Kcnnverte 
aufvci:3t : 

Klastizitatsmodul nach DIN-Norm 53452 - 150 kp/cm~ # 
Zugfcstigkcit nach DIN- Norm 53504 - 25 kp/cm 2 
Druchdehnung - 80 % 
K-V/ert - O f 4 

- 9 - 
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Wasserdampfdurchlassigkeit =0,9 g/m in 24 Stunden, 
Brennbarkeit gemaB ASTM D93/66, geschlossen Pensky/ 
Martens: 160°/215° fiir die beiden Polyurethan-Kom- 
ponenten der Oberschicht, 

VerschleiBfestigkeit 0,214 mm (20 cykli) gemaS DIN- 
Norm 51963, 

Temperaturbest&ndigkeit von -45°C bis +80°C 
Oberf lachenreibung: trocken vor Alterung: 0,72 

nafl vor Alterung: 0,0 
trocken nach Alterung: 0,71 
na£ nach Alterung: 0,0 

Fig. 2 zeigt eine veitere Ausf iihrungsf orm des er- 
f indungsgemaBen Bodenbelages 20. Auf der Unter- 
schicht 13 1st die Gewebeschicht 14 aufkaschiert 
darauf liegt die Spachtelung 15 1 aus mit 20 Ge- 
vichtsteilen Steinmehl geflilltem Polyurethan. Diese 
Polyurethanspachtelung 15 1 vird nach 12 Stunden 
an ihrer Oberseite abgeschlif f en. Darauf wird ein 
dichter Belag aus Polyvinylchlorid (Bezug 21) ge- 
klebt. Die Dicke der Unterschicht 13 ist gleich, 
vie bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 1, ebenso 
die Dicke der Spachtelung 15 1 . Die Polyvinylchlorid- 
Schicht 21 hat eine Dicke von 2 bis 3 mm. 

Der erf indungsgem&Se Fu^bodenbelag (10,20) wird 
so verlegt, daS zuerst der Estrich gespachtelt 
wird, danach Platten oder Bahnen der Unterschicht 
13 mit dem darauf kaschierten Gewebe 14 verklebt 
werden und im unmittelbaren Anschluft danach die 
Spachtelung 15 1 angcbracht und ca. 12 h ausge- 
hartet wird. Sofern die Ausf Uhrungsf orm mit der 
Polyurethan-Oberschicht 15 gewahlt wird, ist diese 
dann ca. 12 Stunden auszuh&rten. 
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Danach wird ihre Oberflache abgeschlif f en und 
das Finish 17 aufgewalzt. Dieser Bodenbelag 10 
ist nach einer Aushartezeit von 2 Tagea ge- 
brauchsfahig. 

Wird hingegen die Ausf uhrungsf orm nach Fig. 2 
gewahlt, so wird die Spachtelung 15' ca. 12 
Stunden bis 2 Tage ausgehartet, danach abge- 
schlif fen und der PVC-Belag 21 aufgeklebt. 
Diese Ausf uhrungsf orm des Bodens 20 ist unraittel- 
bar nach AbschluS der Aufbringung der PVC-Schicht 
benutzbar. 



Erf indungsgerna-i aufgebaute Boden konnen in bei- 
den Ausftihrungsformen und in den angegebenen 
Dickenbereichen die genaG der DIN-Norm 1S032 vom 
Juli 1975 gestellten Forderungen erfiillen. Die 
eingesetzten Gewebe konnen auch aus anderen synthe- 
tischen Fasern oder organischen Fasern oder auch 
aus Mischungen dieser beiden bestehen. Auch Vliese, 
die als druckverteilende Gewebe fur diese Forde- 
rungen brauchbar sind, konnen eingesetzt werden, 
sofern sie die gestellten Anf orderungen erfUllen. 

Die Ausfuhrungsforn mit einer durchgehenden Poly- 
urethan-Oberschicht hat den Vorteil, daiJ das Finish- 
Material aus dern ungefailten Polyurethan der Ober- 
schicht besteht, farbfest ist und keine Vergilbung, 
selbst bei langerer UV-Strablung zeigt. Veiterhin 
ist die Versiegelung selbst in dunnster Schicht 
noch so elastisch wio der Gosamtauf bau des Boden- 
belages, so daB ein Abplatzen der eigentlichen oberen 
VerschleiBschicht verhindert vird. 
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Der erf indungsgema&e Eelagaufbau und die einfache 
Verlegung bringen neben einer Einsparung an Aufwand 
und Material gegenuber den bekannten Bodenaus- 
bildungen zus&tzlich den Vorteil, alle geforderten 
DIN-Nonn-Ansprtiche zu erftillen. 
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